ALFOMBRA MODULAR
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spesor total: 4.5 mm iy | =l - - ,
i P . =] | Fq &
Base: E+Bac (Bitumen) r | mi ? " ﬁ ﬁm u-.i F
Construccion: Nudo Multinivel =t ‘ = -
Composicion: 100% Nylon h EE
Pieza: 25 x 100 em '-I-]>-rﬁ
: P . bW
Piezas por caja: 18 piezas n F
Area de la caja: 4.5 m2 37(_)16
Puntadas por pulgada: 10 50
Galga: 112" i

Peso del pelo: 20 OZfyd

Estabilidad dimensional: £ 0.20 %
Absorcidn a ruidos de impacto: 15 dB
Delaminacion: 2 3

Calefaccién Radiante: Clase |

solidez a la luz: 2 4-5
Comportamiento al fuego: Bfl-sl
Propiedades electrostaticas: £ 3.5 kV

IDEALES PARA:

Bl Uso comercial

alforbra nudo multinivel

100 cm

* Elicolor del'producto exhibido puede Variar al producto entregado debido al lote de produccion:



ALFOMBRA MODULAR WU 0 D BI N E

1.- HILO EXTERIOR

2.- BASE PRINCIPAL

3.- REVESTIMIENTO DE ALTO IMPACTO
4.- COMPUESTO TERMOPLASTICO

5.- REFUERZO DE FIBRA DE VIDRIO

METODO DE INSTALACION

EN ISO 10874 (31)
m COMERCIAL
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ASHLAR LADRILLO HERRINGBONE

LA FIBRA CON LA QUE ELABORA EL HILO EXTERIOR ES DE NYLON.



04 GRIS

06 NEGRO

05 AZUL

debidoal lote de

* El color del producto exhibido puede variar al producto entregado debido al lote de produccién.

produccion.
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